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Один из способов устранений повреждений поверхностного 

слоя элементов гидростоек 

 

Одним из элементов механизированной крепи является гидравлическая 

стойка, которая при работе оборудования берет на себя основную нагрузку и 

подвержена абразивному износу, за счет подвижности самой конструкции.  

В процессе работы гидростойки ее подвижные элементы из-за наличия за-

зоров в сопряжениях пар «поршень-цилиндр» и «шток-втулка», несмотря на 

наличие фильтров очистки рабочей жидкости, в гидросистемах имеют присут-

ствие твердых абразивных частиц, которые приводят к повреждению поверх-

ностного слоя штока и цилиндра. Т.к. механизированная крепь используется в 

агрессивной среде, то исключить полностью отсутствие абразивных частиц не 

возможно.  

Однако данную проблему можно решить, при помощи нанесения упрочня-

ющего покрытия на поверхности деталей гидростойки, которое будет соответ-

ствовать всем требованиям эксплуатации в агрессивных средах и тем самым 

сократит продукты изнашивания пар трения и увеличит срок эксплуатации 

оборудования [1,2,3,5].      

При исследование и анализе повреждений элементов механизированных 

крепей установлено, что достичь существенного снижения износа по трущимся 

поверхностям элементов крепей возможно путем нанесения на повернуть дета-

лей псевдосплавное покрытие на основе  CuAl8+Х18Н10Т [1,2,5]. 

Для получения реальных значений параметров материала и состояние по-

верхностного слоя испытуемого образца CuAl8+Х18Н10Т, применялись такие 
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же условия и нагрузки, которые действуют в реальных условиях работы гидро-

стойки. 

Одним из экспериментальных исследований являлось испытание на износ 

образцов с напылением трех покрытий: CuAl8, Х18Н10Т и CuAl8+Х18Н10Т, а 

также различные исследования состояния материала поверхностей трения через 

заданные интервалы времени наработки [1,4,5]. 

Испытание на износ проводилось трением на машине  2120ТП. Величину 

износа определяли по уменьшению массы испытываемого образца. Суть экспе-

римента заключается в том, что прикрепленные образцы к кронштейну машины 

обрабатывались гибким абразивным материалом (шлифовальная шкурка)- 220, 

180 и 80 размер зерна мкм. Нагрузка на трение 10Н, масса образцов измерялась 

после каждого промежутка испытания: 1, 2, 3, 4, 5, 10, 20 и 30 минут [1,2,5].  

На рисунках  1 представлены графики массовых потерь покрытия во время 

эксперимента при использование шлифовальной шкурки зернистостью 220, 120 

и 80 [1,5].  

На графиках рисунка 1а, видно, что покрытие Х18Н10Т и CuAl8 на протя-

жении 5 минут сильно подвержены износу и продолжают интенсивно изнаши-

ваться на протяжении всего эксперимента, а композиционное покрытие 

CuAl8+Х18Н10Т равномерно изнашивается на протяжении всего эксперимента. 

При использовании шлифовальной шкурки зернистостью 120 на графики 

рисунка 1б видно, что покрытия на основе CuAl8 и Х18Н10Т сильно подверже-

но износу с начало эксперимента до 7 минут и с течением времени продолжает 

интенсивно изнашиваться. А покрытие на основе CuAl8+Х18Н10Т изнашивает-

ся с низкой скоростью на протяжении всего эксперимента [2, 3,5]. 

При использовании шлифовальной шкурки зернистостью 80 на графики 

рисунка 1в видно, что покрытия на основе CuAl8 и Х18Н10Т сильно подверже-

но износу в течение 5 минут и с течением времени продолжает интенсивное 

стирание покрытия. А покрытие на основе CuAl8+Х18Н10Т изнашивается в те-

чении 2-ух минут и на протяжении всего эксперимента показывает минималь-

ный износ на поверхности [2,3,5]. 
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в) 

Рисунок 1-  Масса потерянного покрытия во время эксперимента при ис-

пользование шлифовальной шкурки:  а- зернистостью 220; б- зернистостью 

120; в- зернистостью 80 [3,2,5] 

 

В заключении можно сделать следующий вывод, что псевдосплавное по-

крытие на основе CuAl8+Х18Н10Т износостойкое по сравнению с покрытиями 

CuAl8 и Х18Н10Т. В течении 30 минутного эксперимента износ покрытия 

CuAl8+Х18Н10Т составил 0,032 г. по сравнению с CuAl8- 0,129 г. и Х18Н10Т- 

0,134 г. [1,3,5].  

Следовательно, можно сделать вывод, что при использовании  покрытие на 

основе CuAl8+Х18Н10Т на поверхности деталей гидростойки позволит сокра-

тить продукты изнашивания пар трения и увеличит срок эксплуатации обору-

дования.  
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